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Die folgenden Angaben sind den vom Anmelder eingereichten Unterlagen entnommen 

(S) Verfahren und Vorrichtung zum Durchtrennen einer laufenden Materialbahn 

(g) Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Durchtrennen 
einer laufenden Materialbahn (10), insbesondere einer 
Papierbahn, bei dem die Materialbahn nacheinander auf 
mehrere Wickelkerne (12, 14), isbesondere Tamboure, 
aufgewickelt und jeweils mit dem Aufwickein auf einen 
neuen Wickelkern (12) begonnen wird, wenn eine auf ei- 
nem vorherigen alten Wickelkern (14) gebildete Wickel- 
rolle (16) einen vorbestimmten Druchmesser erreicht hat, 
wobei der neue Wickelkern (12) zwischen eine Wickelwal- 
ze (18), insbesondere eine Tragwaize, und den alten Wik- 
kelkern (14), dem die Materialbahn (10) iiber die Wickel- 
walze (13) zugefuhrt wird, gebracht und die laufende Ma- 
terialbahn (10) vor der Wickelwaize (18) durchtrennt wird, 
wobei die Materialbahn (10) mittels wenigslens einer 
Schneidvorrichtung, die in einer zur Materialbahn (10) 
etvva parallelen Ebene relativ zur Materialbahn (10) be- 
wegt wird, vollstandig durchtrennt wird. 
Die Erfindung betrifft aufSerdem eine Vorrichtung zur 
r Durchfuhrung dieses Verfahrens. 
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Bcschreibung 

Die Erfindung bcirifti ein Verfaliren zuiii Durchtrennen 
einer laufcndcn Maicrialbahn, insbesondere einer Papicr- 
bahn. bci dcm die Maicrialbalin nacheinander auf mehrcre 5 
Wickclkemc, insbesondere Taiiiboure, aufgewickelt und je- 
weils mil dein Aiifwickeln auf einen neuen Wickelkem be- 
gonnen wird, wenn eine auf cinem vorherigen alien Wickel- 
kem gebildete WickeLroile einen vorbesdnunten Durchines- 
ser erreichr hai, wobei der neuc Wickclkern zwischen eine lO 
Wickelwalze, insbesondere eine Tragwalze, und den alien 
Wickelkem, dciu die Maierialbahn iiber die Wickelwalze 
zugeluhri wird, gebrachi und die laufcnde Maierialbahn vor 
der Wickelwalze durchtrennl wird. 

Die Erfindung bcirifli auGerdein eine Vorrichtung zur 15 
Durchfiihmng eines derartigen Verfahrens mit wenigslens 
einer Schneidvorrichiung. 

Derariige Trenn verfaliren und -vorrichiungen werden bei- 
spielsweisc in der PapierhcrstcUung angewendet. um die 
fenige Papierbahn ohnc Unterbrcchung dcs Hersiellungs- 20 
prozesses, d. h. ohnc Abschalicn der Papicnnaschinc, nach- 
einander auf inchrere Wickelkeme, die auch als Tambourc 
bezeichnel werden, aufzuwickeln. 

Dabei mul5 dafur gcsorgi werden, daB der durch das 
Durchtrennen der Maierialbahn entstehcnde ncue Bahnan- 25 
fang deni neuen Wickelkem zugefuhrl wird, uiu auf diesem 
eine neue WickclroUc zu bilden. 

Aus der WO 97/48632 isi es bekannt, die Papierbahn in 
eincni Bereich zu durchtrennen, in dcrri die Papierbahn die 
Wickelwalze bcriihri, so daB das Durchrrcnnen der Papier- 30 
bahn auf der WickelwaUe erfolgl. 

Es ist dcs weileren bekannu iiiiiiels einer schwcnkbaren 
luaschinenbreiien Trennvorrichiung zwischen deiu neuen 
und dein alien Wickclkern, d. h. hinier dem Wickelspalt, in 
die Papierbahn zu schlagen. Die dabei entstehende, senk- 35 
rccht zur Bahnlaufrichfung verlaul^nde Schnirrkanie kann 
zu Problcnicn beiiu Aufwickeln des ncucn Bahnanfangs auf 
dcm neuen Wickclkern fuhrcn. 

Aus dor 1:P() (o8 5()4 Bl isi cs cbcnfalls bckannL die 
Maierialbahn hinter (Ilmu Wickelspalt /wischcn der Wickel- 40 
waize und deni neuen Wickclkern zu durchirennen. wobei 
nichr crwiihni isi, in welcher Weise dies erfolgt. 

Aus der DE44 01 804 A 1 isr es bekanni. in den Weg ei- 
ner Papierbahn cine Trennvorrichiung hinein zu bewegen, 
die ein sircckcnweise iravcrsiercndcs Messcr als Trcnngeral 45 
unifaBl. Dcs wcilcrcn isi es aus diescr Druckschrifibekannt, 
die Papierbahn niiuels cincs Mcssers nur an cincr Stelle zu 
schwiichcn und anschlicBond niiiicls Drucklufr rcstlos zu 
durchirennen. lici (km iwr sircckcnweise iraversierendcn 
Messcr un(i dem die Papierbahn lediglich schwiichenden 50 
Messcr beslehl jeweils die (jefahr des unkonirollierlen Ein- 
reiKcns der Papierbahn. 

Hs isi cine /Xul'gabe der Eriindiing. ein Verfahren sowie 
eine VcMTichiuriL^ der cingangs gcnannlcn An y.u schaffen, 
die ein opiiniaics Aufwickeln dcs ncucn B^-hnanfangs auf 55 
deni ncucn Wickclkern crnioglichcn. 

VirhndLingsgcniaB wird dicsc .Aufgahc dudurcli gclosi,daK 
die Maicriaibahn minds wcnigsicns cincr Schneidvorrich- 
iung, die in cincr zur .Male rial bahn c:v. a parallelcn Ebene re- 
I ai i V zu r Mai c ri a I bahn be weg i w ink vol I si a ndi g du rchi re n n I 60 
wird. 

Durch dus crnndungsgeniaBc vollsiiindigc Durchirennen 
der Maierialbahn wirdcin undclinicrics Itinrcilk-n der Maie- 
rialbahn vcrhiiidcrl. so dal> die fiihrciulc Kanic dcs neuen 
Bahnanfangs sicis die glcichc. vorgchbarc l orni bcsii/i und 65 
soiuii in dcliniericr Wcisc an den ncucn Wickclkern heran- 
gcl'uhrl werden kann. Dcs ucitcrcn isf cine Bcuulschlugung 
mil DruckliJl'i zuni voll.siiindigcn Dtirciiircnncn *lcr Maieri- 
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albahn enibehdich. 

GeniaB einer bevorzugten Ausfiihrungslbrin der Erfin- 
dung wird die Schneidvorrichiung mil einer zumindest na- 
herungswcise konsianien Geschwindigkeii zumindest im 
wesenilichen senkrechi zur Laufrichiung der MalerialbaJm 
bcwegl. 

Hicrdurch kann in der Maierialbahn eine Schniiilinie er- 
zeugl werden, die schrag zur Laufrichiung der Materialbalm 

von einem Rand der Maierialbahn zu deren gegenuberlie- 
gendeni Rand verlaufi. Die dadurch crzeugte schrage Kante 
des neuen Bahnanfangs kann auch bei schr hohen Bahnge- 
schwindigkeilen vergleichsweise protjlemlos auf den neuen 
Wickclkern aufgewickeli werden. Hierbei enisiehl ein ko- 
nisch gewickelier Wickelanfang, 

GemaB einer weileren bevorzugten Ausfuhrungsfomi der 
Erfindung werden zwei Schneidvorrichumgen in einander 
enigegengesetzten Richtungen zumindest naherungsweise 
scnkrecht zur Laufrichiung der Maierialbahn mil bevorzugl 
zumindest naherungsweise konstanicr Geschwindigkeii be- 
wegt. 

Die beidcn Schneidvorrichiungcn konnen dabei - beziig- 
lich der Querrichiung - dcrari an der Maierialbahn im Be- 
reich von deren Miite oder von deren Randem angesctzi 
werden, daB zwei sich schneidende, jeweils schrag zur Lauf- 
richiung der Maierialbahn ctwa von deren Mine zu einem 
der Rander bzw. unigekchn verlaufende Schnilllinien ent- 
stchen. Auf dicsc Wcisc kann die flihrende Kanle des neuen 
Bahnanfangs spitz zugeschniiien werden, wodurch das Auf- 
wickeln auf dem neuen Wickclkern cricichfcri wird. 

Die derErlindung zugrundcliegendc Aul~gabe wird auBer- 
dem durch die Vorrichiung zur Durch fuhrung dcs erfin- 
dungsgemiiBen Verfahrens gelosi, die mit wenigslens einer 
zum vollslandigcn Durchirennen der Material balm ausgebil- 
dcten Schneidvorrichiung vcrsehen isi. 

Bevorzugle Ausfuhrungsformen der Erfindung sind in 
den Untcranspruchen, der Bcschreibung .sovvic den Zeich- 
nungcn angcgcbcn. 

Die Erfindung wird im Ix^lgcndcn bcispiclhafi unier Be- 
zugnahmc auf die Zeichnung bcschricbcn. Es /.cigcn: 

Fig, 1 cine schcniaiischc Sciicnansichi cincs Tcils cincr 
Maschine zur PapierhcrstcUung mil cincr Wickelvorrich- 
lung gemiiB einer Ausfiihrungsform der Edindung. 

Fig. 2 eine Ansicht enisprechend Fi}». 1 mil cincr Wickel- 
vorrichiung gemiiB einer weileren Ausfuhrungsfomi der Er- 
findung, und 

Fig. 3 bis 5 verschicdenc Ausfiihrungslbrmen einer 
Schneidvorrichiung fur eine Wlckclvorrichiung geinaB der 

Erfindung. 

In der Maschine zur Papicrhcrsicllung gcmal.v Fig. 1 wird 
in einer crfindungsgcmaBcn W-ickclvorrichiung cine Papier- 
bahn 10 liber eine W^ickclwalzc 18 cinem Wickclkern, der 
im folgenden als alter Wickclkern bezeichnel' wird, zuge- 
luhri, auf dcm in dcm Zusiand gemiiB Fig. I bcrcits cine 
Wickelrolic 16 gebildci v.'ordcn isi. Die Papierbahn 10 liiufl 
durch c'wcn .Spah 21 /wischcn der Wickelrolic 16 und cincr 
Andriiekwalzc 32. 

Die Drcliachscn der Wickclwal/.e IS und dcs ahcn Wik- 
kclkcrns licgen in der glcichen hori/.onialon Hbenc. in der 
cin den alien Wickclkern tragcncicr Wickclschlitten (nichl 
dargcstclll) in cincr Richiung scnkrecht zu (icn Drchachsen 
vcrfahrhar ist. 

Fi}^. ] zcigl die Wickclvorrichlung in cinjin Zusiand, in 
dcm der gcwiinschic Enddurchmcsscr der V/ickelrol)c 16 cr- 
rcichl und der alic Wickclkern aus cincr WickcljV)siiion bc- 
nuchbari der Wickelwalze IS in Fig. 1 nacli rcchis gefahren 
ist. 

Ein ncucr Wickclkern 12, auf deii »lic i^ipicrhuhn U) wci- 
icr aufgewickeli wcrtlcn .s».>ll, i.si gcm;;B Fi*i. ) :in die Wik- 
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kclwalzc 18 heran in eine Posiiion gofahrcn, in der eine die 
Drchachsen dcs neucn Wickclkerns 12 und der Wickelwalze 
18 senkrecht schneidendc Linie unier einem Winkel a zur 
Horizontalen verlaufr. Der neuc Wickelkem 12 und die 
Wickelwalze 18 bildcn dabei einen Spall 20 flir die Papier- 
bahn 10. 

Eine Schneidvomchuing, die zwci Messcr 24 umfaBl, isi 
in Balinlaufrichtung B vor einer der Wickelwalze 18 vorge- 
lagerien Umlenkwatze 54 und soniii vor der Wickelwalze 18 
posiiioniert. Die beiden Messer 24 sind jeweils mil einer 
Transporteinrichtung 36 gekoppeli, niit der die Messer 24 
senkrecht zur Bahnlaufrichiung B bcwegi werden konnen. 
Wie durch den Doppelpfeil in Fig. 1 angedeutet, ist die 
Schneidvorrichtung rclaliv zur Papierbahn 10 bewegbar, so 
daB sie zwischen einer Waneslellung und einer Trennsiel- 
lung geniaS Fig. 1 zuni Schneidcn der Papierbahn 10 bin- 
und herbewegt werden kann. Die Schneidvorrichrung kann 
beispielsweise an ■ einein Trager angcbrachr sein, der mir- 
lels eines Betatieungsorgans zwischen der Wartestellung 
und der Trennstellung verfahrbar oder verschwcnkbar isi. 

Uni niit der in Fig. I gezeigten erfindungsgcmaBen Wik- 
kelvorrichiung die Papierbahn 10 auf den neuen Wickelkem 
12 aufzuwickeln, wird zunachst der Zustand gemafi Fig. I 
hergestellr. Dazu wird der neue Wickclkcrn 12 zwisehen die 
Wickelwalze 18 und den von der Wickelwalze 18 weggefah- 
renen, die Wickelrolle 16 tragendcn alien Wickelkem 14 ge- 
brachi. 

Gleichzeitig oder iiii AnschluB daran wird die Schneid- 
vorrichlung in die Trennsiellung geniiiB Fig. I gcbracht, wo- 
bei sich die Messer 24 in einer Stellung befinden.. in der sie 
sich noch nichi mil der Papierbahn 10 in EingrifY befinden. 

AnschlieBend wird die Papierbahn 10 niitlels der 
Schneidvorrichlung durchirenni. und der dadurch entsie- 
hende neue Bahnanfang auf den ncucn Wickclkcrn 12 auf- 
gewickell. Beispiete fur den Aul'bau und die Funktionsweise 
der Schncidvorrichiung werden nachsiehend anhand der 
Fig. 3 bis 5 niihcr crlauieri. 

Die Ausfuhrungsforni von Fig. 2 unicrschcidci sich von 
derjenigen der Fig. 1 dadurch. dal?> die Papierbahn 10 in 
Bahnlaufrichiung B vor der Wickelwalze 18 durch eine Uni- 
lenkwalze 56 uingelenki wird, deren Drehachse unterhalb 
der horizontalen Hbene, die durch die Drchachsen der Wik- 
kehvalze 18 und dcs die Wickelrolle 16 iragenden alien 
Wickclkerns fesigclegl wird, angeordnei isi. Die Unilenk- 
vvalze 56 ist derart posiiioniert, dalS die Papierbahn 10 vor 
dern Aullaufen auf die Wickelwalze 18 ciwa in veriikaler 
Richiung verlaufi . 

In der Ausfiihrungslbnn von Fig. 2 isi in Bahnlaufrich- 
iung B unniiiielbar vor der Unilenkwalzc 56 eine Schneid- 
vorrichiung angeordnei, die als .Schneidorgane zwei Dii.sen 
26 aufweist, iiber die Jeweils ein Fiuidsirahl. insbesondere 
cin WasscrsirahL unicr hohem Druck aiis«:CsloBcn werden 
kann, der jeweils in der Lage isL die Papierbahn 10 zu 
durchlrennen. Die Diisen 26 sind jeweils so ausgerichlci, 
duG die Wassersirahlen zuniindcsi niiherungsweise scnk- 
rcchi auf die ihnch die Papierbahn 10 delinieric lihene auf- 
ircffen. Grundsiilzlich konnen die Simhlen jedoch auch 
sehriig auf die Papierbahn 10 gerichiel werden. 

Die Unilenkwalze 56 und die Schneidvorrichiung konnen 
innerhalb der Papierhersiellungsiuuschine /.. B. in Boden- 
niihe angeordnei werden. 

Die mil den Ddsen 26 \ersehene .Schncidvorrichiung ge- 
HiiiB Fig. 2 kanri - wie die .SchncidvorrichiunL" gcniiil.^ J^'ig. 1 
- zwischen einer Wuriesiellung und einer Trennsiellung vcr- 
fahrhar oder verschwcnkbar aufgefuhn sein. Diese Bewcg- 
barkeii der Schnciilvorrichiung isi jedoch nichi unbedingt 
erforilerlich, dadurch IJnierbrechen der I'liiid- b/.\v. W'usser- 
ziiUihr zu den Diisen 26 der Schncidhciricb u.Herhpxhen 
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werde kann. 

In den Ausfiihrungsbeispielen geniaB Fig. 1 und Fig. 2 
kann die Papierbahn 10 mil den Schneidvorrichlungen je- 
weils ini Bereich eines freien Laufweges durchtrcnnt wer- 
5 den. Grundsaizlich isi cs erfindungsgeniaB auch moglich. 
die Schneidvorrichlungen deran zu posiiionieren, daB die 
Papierbahn 10 in einein Bereich durchirenni wird, in dein 
die Papierbahn 10 eine der Wickelwalze 18 vorgelagerle 
Walze berijhri. z. B. eine der Walzen 53, 54 und 55 bzw. 56, 
10 57 und 58. 

Die Fig. 3 bis 5 beschreiben jeweils eine Ausfiihrungs- 
fonu einer Schneidvonnchtung, die enisprcchcnd der in den 
Fig. 1 und 2 erlaulerten Ausluhrungsbeispielen an einer Ma- 
schine zur Hersiellung einer Papierbahn 10 zuiii Durchtren- 

15 nen der Papierbahn 10 angeordnei werden konnen. Die im 
folgenden beschriebenen Schneidvorrichlungen uiufassen 
jeweils ein oder zwei Messer. Es soli hiennit jedoch aus- 
driicklich darauf hingewicsen werden, daB bci ansonsren 
gleicheni .^ufbau anstelle der Messer auch andcre Schneid- 

20 organe oder Schneidwerkzeuge vorgesehen sein konnen. 
beispielsweise Dusen zuni AussioBen eines Wassersirahls 
unler hohem Druck, Laservorrichiungen oder roticrende ge- 
zahnte Schneiderader. 

In Fig. 3 isi eine Schncidvorrichiung dargesiellt, die le- 

25 diglich ein einziges Messcr 24' aufweist. Die Transportein- 
richtung 36 fur das Messer 24' uinfaBl ein beispielsweise ais 
Keiie, Rienien oder Band ausgebildeies Endlosorgan 40, an 
deni das Messer 24' angebracht ist und das sich senkrecht zu 
der durch einen Pfeil B angedeuteien Bahnlaufrichiung. 

30 d. h. in Langsrichtung einer Walze 52 ersireckt, deren Dreh- 
richiung durch einen Pfeil C angcdeutei isi. und in deren 
Nahe die Schneidvorrichtung angeordnei isi. Bei der Walze 
52 kann es sich beispielsweise uni eine Unilenkwalze han- 
deln, die der in Fig. 1 und 2 dargeslelllen Wickelwalze 18 

35 vorgelagert ist. z. B. uni die Uinlenk walze 54 in Fig. 1 bzw. 
die Uinlenkwalze 56 in Fig. 2. Es ist erhndungsgeniaS aber 
auch moglich, die Schneidvorrichiung in einciu groBcren 
Absiand zu den Wal/cn vorzusehen. 

Das Endlosorgan 40 isi durch zwci Unilenkrollen 42 ge- 

4t) spanni. Eine der Unilenkrollen 42 isi mil einer nichi darge- 
slelllen Aniriebsvorrichiung gekoppeli, um das Endlo-sorgan 
40 und somildas Messer 24' umiaufen lasscn zu konnen. 

Nachdeu^ ein Zusiand entsprechend Fig. 1 und Fig. 2 her- 
gestelh und der gewiinschie Durchnicsser der Wickelrolle 

45 auf deiTi alien Wickelkem erreichi isi, wird zuni Durchlren- 
nen der Papierbahn 10 das Endlosorgan 40 in Richiung eines 
Pfcils A in Bewegung geseizi, wobci das Messer 24' aus sei- 
ner Ruheslellung heraus derart beschleunigl wird, daB es 
spalesiens nach Lhniaufen der in Fig. 3 hnken Ufiilenkrolle 

50 42 die gewun.schie Geschwindigkeii erreichi hal. Die mil 
unvermindener Geschwindigkeii laufende Papierbahn 10 
wird dann - bcginnend an deren in Fig. 3 linkcni Rand - 
durch das mil einer konsianien Geschwindigkeii, <iie bevor- 
zugt 10 bis 40 m/s beiriigi, laufende Mes.ser 24' voUstiindig 

55 durchgetrenni. 

Durch (lie Obcrlajjcrung der Iknvcgungcn der Papierbahn 
10 und des Messer 24' enisich: eine schrag zur Bahnlaufrich- 
iung B verlaufende Schnili linie 46, wobci der Winkel. den 
die Schnili linie 46 mil der Bahnlaufrichiung; B ein.schlicBi. 

O) von deiu Verhahnis der Geschwindigkeiien des Messers 24' 
und der Papierbahn 10 abhangi. 

Die an der fuhrcnden Kanic 10b dcs neucn Bahnanfangs 
10a sojiiii schrag /ur Bahnlaufrichiung B geschniiicnc l^a- 
pierbahn 10 wird einer enisprcchcnd Fig. 1 und Fig. 2 aus- 

65 gcbildelcn Wickelanordnufig zugefuhri. d. h. der neue 
liahnanfang lOa wird iiber die Walze 52 einer Wickelwalze 
/.ugellihri, durch den von<ler Wickelwalze und einem neuen 
Wickclkcrn gebiMcien Spali (in Fig. I und Fig. 2 tiurch den 
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Spall 20) liindurcligcfuhri und anschlicBcnd gcgcbcnenfalls 
unicr Zuhilfenahine gceigneter Miticl auf deiu ncuen Wik- 
kclkcrn aufgewickeli. Der neue Bahnanfang 10a kann dazu 
beispiclsweise mittels Drucklufl an den neucn Wickelkem 
geblasen wcrden. 

Abweichcnd von der Ausfiihrungsfomi gemaB Fig. 3 
kann die Schneidvorrichtung auch schrag zur Bahnlaufrich- 
tung B bewegl vverden, wodurch - bei unverandcrter Ge- 
schwindigkeii der Papierbahn 10 und des Messer 24' - der 
Winkel zwischen der Schnitllinie 46 und der Bahnlaufrich- 
tung B kleiner, d. h. die Papierbalin 10 spiizer gcschniuen 
vvird. 

Die in Fig. 4 dargesiellle Schneidvorrichtung uinfaBl 
zwei Messer 24", die jeweils senkrecht zu der in Fig. 4 
durch den Pfeil B angedeuteten Bahnlaufrichtung in einan- 
der cntgegengeseizten Richtungen bewegbar sind. 

Die in Fig. 4 nicht. iiu einzelnen dargestellte Transporiein- 
richiung 36" unifaBl ein Endlosorgan, wie es in Verbindung 
mil Fig. 3 erlauiert. worden isi. und an deni die beiden Messer 
24" angebrachl sind. 

Die beiden Messer 24" sind in Bahnlaulrichlung B mil 
Abstand voneinander angeordnel und werdcn zuni Durch- 
irenncn der Papierbalm 10 jeweils beziiglich dercn Quer- 
richiung eiwa miuig angesetzt. Um die Papierbahn 10 voll- 
slandig zu durchtrennen, werdcn die beiden Messer 24" vor- 
beschleunigt und in Abhangigkeit von ihrer cigcnen Ge- 
schwindigkcii so wie von der Geschwindigkeii der Papier- 
bahn 10 dcrart an die Papierbahn 10 angesetzt, da6 sich die 
beiden enistehcnden Schniuiinien 46 schnciden, wie es in 
Fig. 4 gezeigi isi, 

Hierdurch ergibi sich ein spitz zulau fender neuer Bahnan- 
fang 10a, der wie vorslehend in Verbindung mil Fig. 3 be- 
schrieben dem ncuen Wickelkem zugefiihrt und gegebenen- 
falls unter Zuhilfcnalinie geeigneier Millcl, beispiclsweise 
Drucklufl, auf dem neuen Wickelkem aufgewickeli wird. 

Die Messer 24" konnen auch jeweils ausgehend von ci- 
neni der Randcr der Papierbahn 10 senkrechi zur Bahnlauf- 
richiung B in Richiung der Mine der Papierbahn 10 wie- 
derum dcran bewegi werdcn. daB sich die Schniuiinien 
schnciden. Flier wCirde sich ein V-anig oder schwalben- 
schwan^artig eingeschniitencr neuer Bahnanfang ergeben. 

Bei der in Fig. 5 dargeslellfen Ausfuhrungsforiu einer 
Schncidvorrichiung isi ein Messer 24'" vcrgesehcn, das mil 
einer eine Zyhnder-Koiben-Einheii 28 unifassenden Trans- 
porfcinrichiung 36"' bewegbar ist. Das Messer 24"' isi miiei- 45 
nem Zylindcr gekoppeiu der in einem sich senkrechi zur 
Bahnlaufrichlung B in einer zur Papierbahn 10 parallel ver- 
laufendcn lisbcnc crsireckenden Kolben bin- und herbeweg- 
bar ist. 

Grundsatziich isi crfindungsgcmaR jede Kornbination 50 
zwischcn der konkreten Ausgcstahung der Schncidvorrich- 
iung sowic dcrcn bcispiclhaff. in Fig. 1 und Fig. 2 dargcstcli- 
tcn Anordnung in der Ilcrsiellungsnraschine vorder Wickcl- 
wal/.c IX in der moglich. 

Die Transporicinrichlungen fur die Schncidorgane kon- .v5 
ncn auch Jeweils cincn auf einer IJnearfiihrung zwangsge- 
liihrtcn Schliucn unifassen, der zu Bcginn dcs Trennvor- 
gangs impulsariig hcschlcunigl und iibcrdie voile Brciie der 
Papierbahn gcwisscnnalK'n gcschossen wird. 

I'in Voricil der lirfindting besichi darin, daB die Bewe- 
gung ties ncuen Wickel kerns 12 an die Wickclwal/.e IS 
hcran ftir das Dmvhirennen der l^apicrbahn 10 nichi unier- 
brcvhen werdcn iiiuB. 



30 



^5 



40 



Hezuti s/c id ]cn I i si e 



6.5 



ID Maiorialbahn. l^apierbahn 
I neuer BahiKiufani.' 



10b fuhrendc Kanie 
12 neuer Wickelkem 
16Wickelrolle 
18WickeKvalze 
20, 21 Spall 

24, 24', 24", 24- Messer 
26 Duse 

28 Zylinder-Kolben-Einheii 
32 Andriickwalzc 

36, 36', 36", 36'" Transporleinrichlung 

40 Endlosorgan 

42 Unilenkrolle 

46 Schnittlinie 

52Walze 

53-58 Unilenkwalzen 

A Laufrichiung des Messers 

B Laufrichiung der Materialbahn bzw. Papierbahn 

C Drehrichtung 

Patent anspriiche 

1 . Verfahren zuin Durchtrennen einer laufcnden Mate- 
rialbahn (10), insbesondere einer Papierbahn, bei dem 
die Materialbahn nacheinander auf mehrere Wickel- 
kerne (12, 14), insbesondere Tambourc, aufgewickeli 
und jeweils mil dem Aufwickeln auf einen neuen Wik- 
kclkcrn (12) begonnen wird, wenn eine auf einem vor- 
herigen ahen Wickelkem (14) gebildete Wickelrolle 
(16) einen vorbcslinimten Durchmcsser errcicht hat, 
wobei 

- der neue Wickelkem (12) zwischen eine Wik- 
kelwalze (18), insbesondere eine Tragwalze, und 
den alien \VickeIkern (14), dem die Materialbahn 
(10) uber die Wickelwalze (18) zugefiihrt. wird, 

gcbrachl und 

- die laufende Materialbahn (10) vor der Wickel- 
walze (18) durchtrenni wird, 

(ladurch gckcnnzeichnet, daB die Materialbahn (10) 
mi tic is we nig si ens einer Schneidvorrichtung, die in ei- 
ner zur Materialbahn (10) etwa parallelen Ebene relativ 
zur Materialbahn (10) bewegl wird, vollstandig durch- 
trenni wird. 

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich- 
ncl, daR die Schneidvorrichtung zumindesi im weseni- 
lichen senkrechi zur Laufrichiung B der Materialbahn 
(10) bevorzugl deran bewegt wird, daB eine schrage 
Schnitllinie (46) erzeugt wird. 

3. Verfahren nach Anspruch I, dadurch gekcnnzeich- 
nei, daK die Schneidvorrichtung schrag zur Laufrich- 
iung B der Materialbahn (10) bevorzugl mil einer der 
Laufrichiung B der Materialbahn (10) enigcgengesetz- 
(cn Parallelkomponenio bcwcgi wird. 

4. Verfahren nach zumindesi einem der vorhergehen- 
dcn Anspriiche, dadurch gckennzeichnci, dafi die 
Schneidvorrichiung konrinuierlich iiber die gesamie 
Breiiedcr Materialbahn (10) hinweg bewegl wird. 

5. Verfahren nach zumindesi einem der vorhergehen- 
dcn .Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Schneidvorrichiung wahrend dcs Durchirennens der 
Maicrialbahn (10) mit einer bevorzugt zumindest nahe- 
rungsweise konsianfcn (Jeschwindigkeit von vorzugs- 
u'cise eiwa 10 bis 40 fii/s bewegl v/ird. 

6. Verfahren nach zumindesi einem der vorhergchen- 
den Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, da6 die 
Schneidvorrichtung vor dem Durchtrennen der Materi- 
albahn (10) beschleunigl wird. 

?. Verfahren nach zuniimlest einem der vorliergchen- 
den Anspriiche. <iadiirch gekennzeichnet. daB die 
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Schncuivorrichiuno wenigstcns cin Mcsser (24, 24", 
24", 24'"), cin roiierendcs, bcvorzugi gczahntcs Schnei- 
derad, eincn Laser oder eine Diise (26) zum AussioBen 
eines Wasscrstrahls uirifaBt. 

S. Verfahren nach zumindest einein der vorhcrgehcn- 5 
den Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dal> wenig- 
stcns zwci Schncidvorrichlungen in einander cnigegen- 
geselzien Richiungen zumindest naherungsweise senk- 
rechi zur Laufrichtung B der Maierialbahn (10) mil bc- 
vorzugi zumindest naherungsweise konsianter Ge- lO 
schwindigkeit bewegt werden, 

9. Verfahren nach Anspruch 7, dadurch gokennzeich- 
net, dal3 die Schneidvorrichtungen zum Durchurennen 
der Materialbalm (10) bcvorzugi an in Laufrichtung B 
der Materialbahn (10) bcabstandeten Stellen der Mate- 15 
riaibahn (10) jewcils zumindest naherungsweise miilig 
beziighch der Querrichtung angesetzt werden. 

10. Verlahren nach dem OberbegrilT von Anspruch 1, 
dadurch gekennzeichnei, daB die Materialbahn (10) 
mittels wenigstens zwei Schneidvorrichtungen, die be- 20 
vorzugi in eincr zur Materialbahn (10) ciwa parallelen 
Ebene rclaliv zur N4atcrialbalin (10) bewegt werden, 
durchirennt wird. 

H. Verfahren nach Anspruch 10, dadurch gekenn- 
zcichnct, daG jede Schneidvorrichiung gemaB zumin- "25 
desl cincm der Anspriiche 2 bis 9 ausgcbildei isi und/ 
oder vcrwendet vvird. 

12. Verfahren nach zumindest einem der vorhergehen- 
den Anspruche, dadurch gekcnnzeichnci. daR die Ma- 
terialbahn (10) im Bereich eincs freicn ,Laufweges 30 
durchircnnt wird. 

13. Verfahren nach zumindest einem der A nspruche 1 
bis 11, dadurch gekennzcichnet, daB die Materialbahn 
(10) in einem Bereich durchfrennl wird, in dcm die Ma- 
terialbahn (10) cine der Wickehvalze (18) vorgelaeerte 35 
Walze (52) bcruhrt. 

14. Verfahren nach zumindcsl einem der vorhergehen- 
den Anspriiche, dadurch gekenn/,ciciinci, dafi wiihrcnd 
des Durchlrcnncns der Maierialbahn (10) die Dreh- 
achse des neuen Wickelkerns (12) obcrhalb einer die 40 
Drehachsc des ahen Wickelkerns (14) enihahenden ho- 
rizontal en Ebcnc liegt. 

15. Verlxihren nach zumindest einem der Anspriiche 1 
bis 13, dadurch gekcnnzeichnci, daG wahrend des 
Durchirennens der Materialbahn (10) die Drchachse 45 
des ncucn Wickelkerns (12) im wescnilichen in einer 
die Drchachse des a!(cn Wickelkerns (14) enthaltenden 
horizontalcn Ebcnc liegt. 

16. Verlxihren nach zumindest einem der vorhergehen- 
dcn Anspriiche, dadurch gekennzcichnet, daB nach 50 
dem Durchtrennen der Maierialbahn (10) der ncue 
liahnanfang (10a) auf den ncucn Wickclkcrn (12) ins- 
bcsondcredurch Biascn, Ant'cuchicn, Leimen und/oder 
Vorschcn von Klcbcstrcifcn aufgcbrachi wird. 

1 7. Verfahren nach /.inrnndcst cincm der vorhcrgehcn- 55 
den .Anspriiche, dadurch gekennzcichnet. daf3 die Ge- 
schu'indigkcit der .Vlatcrialbahn (10) bcim Durchtren- 
nen der Maicrialbiihn (10) nicht verringerl wird. 

18. Verfahren nach zuniindesi einem c!er vorhergehen- 
dcn Anspriiche, dadurch gekcnnzeichnci. daB der ncue ^^i) 
Wickclkcrn (12) bcim Hinbringen zivischen die Wik- 
kcKvalzc (IS) und den alien Wickclkcrn (14; in die Ma- 
!cri::Ibahn (10) cini!ciauchi wird. 

19. Vonichmng /.ur Durchfiihrung cincs Verfahrens 
nach zujnindcsi cincm der vcrhcrgchenden Anspriiche 6.1 
mil wenigstcns eincr .Schncitlvorrichlung, dadurch ge- 
kcnnzeichnci, <laB t!ic Schnci<KorriclH'jng zum voll- 
suindlgcn Durchircnncn tier Maicrialhahn (10) in einer 
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zur Materialbahn (10) etwa parallelen Ebene relativ zur 
Materialbahn (10) bewegbar isi. 

20. Vorrichlung nach Anspruch 19, dadurch gekenn- 
zeichnel, daB die Schneidvorrichiung iiber die gesainte 
Breile der Materialbahn (10) bewegbar ist, 

21. Vorrichlung nach Anspmch 19 oder 20, dadurch 
gekennzeichnei, daB eine Transponeinrichtung (36, 
36"') der Schneidvorrichiung wenigstens eine Zylinder- 
Kolben-Einheit (28) umfaBt, deren Kolben an einem 
Ende die Schneidvorrichtung tragi . 

22. Vorrichlung nach Anspriiche 19 oder 20, dadurch 
gekennzeichnei, daB eine Transporteinrichtung (36", 
36") der Schneidvorrichiung ein urn Unilenkrollen (42) 
gelegies, bcvorzugi ketien- oder rienienaniges Endlos- 
organ (40) umfaBi, das auf seiner AuBenseite die 
Schneidvorrichtung tragi. 

23. Vorrichlung nach zumindest einem der Anspriiche 
19 bis 21, dadurch gekennzcichnet, daB die V^'ickel- 
kerne (12, 14) mit einem elasiisch verfonnbaren, insbe- 
sondcre aus einem verschleiBfesten Kunstsioff, vor- 
zugsweise aus Polyureihan, hergestelhen Bezug verse- 
hen sind. 

24. Vorrichlung nach zumindest einem der Anspriiche 
19 bis 21, dadurch gekennzcichnet, daB ein Bezug der 
Wickelkerne (12, 14) jewcils aus Metall und der Bezug 
der Wickelwalze (IS) elasiisch verfonnbar, insbeson- 
dcre aus einem verschleiBfesten Kunststoff, vorzugs- 
weise aus Polyureihan, hergesielli isi. 

2,5. Vorrichlung nach zumindest einem der Anspriiche 
17 bis 24, dadurch gekennzcichnet, daB die Schneid- 
vorrichiung eine Diise (26) zum AussioBen eines Was- 
scrstrahls uml^Bi. 

26. Vorrichlung nach zumindest einem der Anspriiche 
17 bis 25, dadurch gekennzeichnei. daB wenigstens 
zwei bcvorzugi in Lautrichlung B der Materialbahn 
(10) beabstandele Schneidvorrichtungen vorgesehen 
sind. die in einander enigegengesetzten Richiungen zu- 
mindcsl naherungsweise senkrechi zur Laufrichtung B 
der Maierialbahn (10) bewegbar sind. 

27. Vorrichlung nach dem Oberbegriff von Anspruch 
19. dadurch gekennzeichnei, daB wenigstens zwei 
Schneidvorrichiungen vorgesehen sind, die bcvorzugi 
in einer zur Materialbahn (10) elwa parallelen Ebene 
rclaliv zur Materialbahn (10) bewegbar sind. 

28. Vorrichlung nach Anspruch 27, dadurch gekenn- 
zeichnei, daB jede Schneidvorrichtung gemaB zuniin- 
desi einem der Anspriiche 20 bis 26 ausgebildet ist. 

29. Schneidvorrichtung zum Durchtrennen eincr lau- 
fenden Materialbahn (10) fiir eine Vorrichlung nach zu- 
mindest einem der Anspriiche 19 bis 28. 
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